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-. . . - Die -iifiidmig-betia^ dem Qbesrbegfttf des_ . _ 

Anqpioi^ 1 eine aaf dessea Atiflen^pwbJdeabscii^ aufgebiadhte bzw. anf- 
bxmgbaie SdxutzliOlle. . 

5 RohM, rohi^e AnschlOsse aufweisende Bautdle, Ventile, Annataten od. dgl. sowie 
. Anschlufi- imd Veriangenmgsstiiclce dafOt werden insbesondere im Sani^- und 
. Heazungsbereidi, abet auch im Mascbmenbaa duichweg dutch SctaaubwerfMnauiigen 
floiteinaiider verbunden. Dazu weist eites der za verbindenden Teile tanea Aufienr- 
gfewindeabsdmitt und das aijdere Teil ein^ entspife^ 
10 auf. Da beide Tefle in der Kegel von tastem Rtd* m Poim emBt FlfissMSfe^ ^nes 
Gases (z. B. Wasser oder Luft) duTChstriSnit werdMU mUssen die Sctawibverbiiidiingen 
nicht unr dsm mechamacheii Festigkeitsaiifoiderungea genDglan, sondem awsh bei dea 
iBblidteri. DrQdcto B, Ws 10 bm) fla id riid tt sem. 

15 wahieiui die Erffflhing deif FeaJigkffltsan^^ 

die Herstdlaiig Mna: dauraiiafl halfliaren Abdiciteung immer nodi Scilrwiwigje^teii. Es 

* • 
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ist awar ^Ilgemefai flblJch, die AijBe»gffwfa>deabs<iiiitte ypr dem Fiigen mit Hanfife- 
san, Koiiststoff- aeflbu-) bandesm oder andereu Diciitmitteln zu belegen, docbi bat 
sidtL diese NbfinahmB uoahMxi^g davon, ob die'zMsainmeiwvicfaesjden Gewinde- 
absctindtte aas M^l c«Jer Kunststoff bestehesa, als tacM aiisr^chend erwiesen. Eia 
5 Hiiiirtgraiid MerfQr besteht darin, dafi die Qu^^ 

SorgMt abhauet, mit der die das Dicfatnaittel aufbiirgenden tind dann die SchiaubvOT- 
bindufig liersteileaidea Peisonen aibateai. Im gewerblij^en Beieicb kann davon 
ausgegangen weiden, dafi zwar in den meisten FSUea gate Abdichtoi^en eiiialtea 
werden, die Zahl der imbraucihbareii Abdichtungea aber iminer noch. viel 2» grofi ist. 
10 AuBerdero wild bsufig iiicht beachtet. dafi Schtaubvetbindangen nach dem Featziehen 
oftmals wieder mn bis zii S»0* TmQdcgedieht weiden mfissrai, vm ?.B. eine schief 
sifzende und dahM bptiscb JinschOn angeordnete Annatur ^i»de zo Bteflen* De^tlige 
" RiSckdrehiingaj habeix nicJit selten dn. Undichtweiden der aanfichat dicht^Schnnib- 
verbindung zarr Fplge. 

15 ' , . ; . _' 

Zur Vennddong draartigeE Ptobleme ist eslkSaiint, eaniMfaiBt Qewiodcabsdiiiitte- - 
. werkssdtig Boit einem integnecten C^cfatmittel za versehfin, indem z. ^. die Gewindc- 
gange zoiniiMiestldlwMBe aiM einem riasriHdim Matwial wie z.B. PEX odec EPDM" 
hergestellt weiden <PP .1 004 804 Al) , Oder ein Qew^^ 
20 uM Mnem in dieae dngel^^ten IMchteleinei* 

EP 6 751 328 Ai). Aafiadem sind separate DidrtelenMnte bekaniit, die jeweils einen • 
aufdnenAuBengeWindeabsdmittaiiia^ ' 
befestigte, aitf den AuBengewirideabschnitt aufeaelibare, aus Gummi, Kunststoff 
CTeflan) od: dgl. besteheride DichiungBmasse anfw^sen, die Tatam HersteUen der 
25 Schiaabverbindnng zwischm to Anschlfl 

zosaramengequetscht wild (EP 0 523 775 Al).Allediese MaBti^^ 

aflerdings bisher als nfasht zufiriedensteU 

AusgdbLend davon Uegt der votUegeuden Eifiuadvng die Aijfgabe ziignmde, ein 
30 Sdaranbvexbindimgselemeot und eixje dafui geagnete SdnitdwUe za schaftKi. mittels 
d^rer auf dnfecibe Weise daueibaft didrte Schranbverbindung berstdlbar ist, die 
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sack Tim bis zu 90*' zmQck gpdidit wenJea Icaroi, otoae undicht za wexden, mittals 
deirer fenaer eine von der die Sdi!^^ . 
imaKVigngig ft n4rfitwiiigmg etzielt wild uad mittels deier je aacb Bedarf eioe werks- 
seitige Votmontage vorgenoimneii oder. ein separates Zub^diteil fiir S^paratur- . 
5. aibeiten od. dgl,.;hergesteUt werden 

Zur L5sung dieser Aufgabe dijenen die kemizeichxieiiden Merkmale dear AnsprQcbe 1 
imd 15. 

10 Die Erfindimg bringt den Vorteil xnit aicb, daB als Didrtiiiittel alle als geeignet 
erwiesenen Dichtcoateaialien, msbesondere HaixBS^em veirw&iidet veideii kdnnm. 
Sollen diese bereits werksseitig au^gebEadlt werdeix, vm den jeweiligen Handw^cker 
od/dgl. von dieser Aib^ zu enflasten« dgent die eifiiidimgsgeiD^e^Sch^ 
insbesoDdere dem Zweck,. das Dichtmiitel awcb wShiend des Txansports und d«r 
15 tjagftmng m den Qewindegpbigen des Schraobveibmd^ 2sa halten iind za 

sieh^Tfi- 1st es dagegen erwGnscht, &B&,^ii^cb& vnA'wi^ 
mittels auch bei Rqiiiatunucbratm odL dgl, zu gewShrlrasteni wild das Didatinittei 
zwedonaBig in die ScitajtzhJIlle integriert irad diese auBerdesm so ansgeJrildet» dafi sie 
ffiTffh mchtrfiglidi bzw. zu jedem gewOnscbtm Zeitgwkt anf emen Anfiengewinde- 
20 absdmxtt aufgesdsiaiibt wei^^ kann. UnabbSngig von ihier HersteUungsart steUt die 
<»rfiTifiiiTi£!B gemaR e Scdi]ut2±calle auBeidein sidbier, dafi eine eSnmal hieigestellte Schraub- 
yerbindimg bei Bedarf um niindestens 90** zurackgedreht werden kann, ohne dafi die 
Veirbipduag undicht wiid, Vorteilliaft ist aucb, dafi an der BaqsteUe fceine zusatzlichen 
Werld^euge 2ur Applikation eines Didbtniittels benotig weidra. Bin weiteicer Vorteil 
. 25 der Erfindung besteht scbliefilich darin^ dafi die Verbindimg aof ein£acbe Weise 
i weitgehend keimfirei gehalten weidcn kann, indem z. B, feine FHden aus oligqdyna- 
xnisdi wirkeiiden Metallea wie z. jB. Kupfer in das Diditmittel eingefugt werd^ 



30 



Weitere vorteilbafte M^kmal^ der Erfindimg ergeben sich aus den Unteranspriich^ 
Die Erfindimg wird nachfolgend in Verbiiidxmg mtt den beiiiegenden Zeichnimgen an 
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. AnsfQhiui^sb^ielen 

ymoh&n vfifsehen sind, Es zeigen: 

Fig, 1 eineii Langsschnitt durcii emiB CTSte Ausfuhiungsform ekies erfij^dwagsgemaBeai 
5 Schraubverbrndmigseleme^ 

Fig, 2 in einem gegenSiber Fig. 1 veddeinerten MaBstab eben Langssdwitt Smxh eine 
mit dran SchiaiibvedMndmigselenient nact Fig. 1 hergestellte Scbfaubv^iiidinig; 

10 Fig. 3 eini^IJixgsschnitt duich ease Ansfblumgsf oiioi eiiies ea findTiTigfr - 
gemSBen Sdbiauibveibiiidimgs^leoieott - ' - - 

Fig, 4 in einem gegenOber Fig. 3 veriddmerten Mafistab eineaa X^gssdmitt.diiicli eine 
mit dOT Sciiranbveii3indiaig?elesn^ nachi Hg. 3 hergest^llte ScihraubvCTbindiing;. 

_ .... : .. - . •.• ' • ■ ; 

' Fig. 5 imd f h^i^^ je eirt tmigD.- uiff AiiBeiiB^"eineir€]^^ 

. ScbntssbQIle; nnd . 

Fig. 7 tine erfindvngsgem&fie, a.iis dm TeiLm nacb Fig;. 3 und 4 zusammengesetzte 

^ 20 ScdniizbSUe. 

« , . ' ' ' " ,■ 

Figi 1 zeigt ein ScJHaubverbindungselemerit 1 in Foim eines robifQiZDigeny vorzugs- 
weise aus Metall hergcstellten Nippels Oder yexlangerongsstficka. Das Schraubver- . 
bindimgselem)^ 1 weist eine L'angsachse 2 . und zwei AnschluBenden 3 und 4 auf. Das 
25 AnschluBende 3 ist xnit einem Innengewindeabschnitt 5 und das AnschluBende 4 init 
einein Auflengewindeabschnitt 6 versehen. Jedet Gewmdeabschnitt 5, 6 weist in 
ublicber Weise eine Mebizahl von Gewindegangen 7 bzw, 8 auf, die daich schrauben- 
linienfdnnig um die LSngsachse 2 verlaufende Kanale gebildet und zwiscfam Rippea 
angeotdnet sind, die z. B. im wesendicSien^dieiecldffimdge Qaerschni^ aufWeisen. ' 
30 - * ' 

Die Gewindes^nge 8 des AuBengewindeabsofanitts 6 sxnd xnit emem Didbctnuttd 9 
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yersdassi, das werksseitig aufgebiaidat wird imd im AmfiibTuiigsbdspiel aas xxiitem- 
sBder veiravinitm HauEfasem besteht, die duicti je sedbs Ideine Krdse angedeotet 
$ixid. Dab^ ist ldar« dafi e$ i^ch voizagsweise wie W&3i lun ein ^geies Hanffaser- 
b^ndel 1?nndeit^ das vom exaen od^ aiideten Ende des AxifiengewiBdeabsctmitts 6 hex 
S in die GewindegMnge- 8 emgelegt wild und dabuex wie diese schraubenliTiienffiiimg um 
. die Langsachse 2 yerlauft.. < 

EifindungsgemaB ist das SchraubverbindungselCTient 1 weiter mit einer SchutzixQlle 10 
. vexsehen, die ms einem flexibleii Material, voizugsweise eiorai KunststofPhergestellt, 

10 nach. Axt emer Hulse mul im.wesentlichen zylindrisch diusgebildet und koa;7dal auf dem 
^^^B Aiifiengewiiidekbsdimtt 6 angeprdnet ist Die Sdxotzhulle 10 besitzt eined tooL wesentti- 

' ' Chen dem AuBeii- bzw. Nenadxiircfaiiiesser des AuBeogewiMeabscbnitta 4 toteptechieDr 
den Imendurcdimesser, so dafi sie die SuBere Umfiangsflflche des AaBeogewinde- 
ab y^bTiitt u fi ftfifl iimfteti1ie(^: T^fldmrh' witd Aa& DichtmittBl 9 feat mid ugyerHeibaf. id ' 
15_ den Gewiadeggngen 6 gebalten, solange die SdtaitzshfBle 10 auf dem AnBengewinde- 
abscihidtt 6 angeoidnet ist.. Die- Sclmt^dlLe 10 besilzt zwedom^ig euie'sblche axiale 
LSnge, dafi sie aUe itdt dem Dichtmittd 9 gefulltm GewindegSnge 8 abdecld. 

An elner RBckseite ist die Scfautdmlle 10 voizagsweise'init einenx radial nadi aofien 
w 20 absfehgnd^?" /M<wtftg^ffaiiseh lOa vetseiliea, der im aufgezog^ien) Zustand nach Fig. 1 

an ein^ radial nach aqfien ^nsneckten Sdndter 11 anliegt, die £m iuckwartig» Bnde . 
des AufieogewindeabachDitts 6 votgesehen ist. .Besonders zweckinaQig ist es aiifieidem, 
den Montageflansch lOa mit einem Kleber an der SchuLter 11 zu befestigen, damit die 
Scbi3l23itille 10 nicbt nngewollt voni AuBengewindeabschnitt 6 abgestrdft.werden 
25 kaimu 

Asi einem voideien Ende des AnschluBendes 4 bleibt in Weiterbildung der Brfindung 
ein Gewindegang 8a des AuBengewindeabschnitts 6 vom Dichtmittel 9 fired. Ad dieser 
Stelle ist die Schutzhfille 10 duich ein nach Erhitzung erfolgendes Einschnimpfen Oder 
30 duich ein mit einem zangenartigen Wedczeug herbeigeftOirtes, radiales Eindrucken so^ 
verfonnt, daB sie in den Gewindegang 8a eintritt nnd vprzugsweifle an diessen Wane 
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; dimgen axiUegt, wie Fig. 1 deutlicbi z^gt. Daduxcb. wild in'RidbliUiig der L3a gfia chfie 2 
eioe fbzinsdbAQssige Verbindung zwischen dem Anscbtu^eiide 4 und d€9^iSchot2±cOlle ID 
lieigestdlt, 

5 Die Schvtzhiille 10 kana beijspielsweise aus eiQet durcli Tiefeielieii hergestellteB Hfilse 
bestehen, die eine wenige hmidertstel MiUimetefr dicke Umfangswand aufweist mid 
z. B. aus PA 6, PiST, PTFE Oder andereaa hygroskoptschen Materialien, tiefzie^baren 
Polim od. dgl. h^gestellt wild. Altraiativ kaiin sie aber awch zi. B. aus Haof odex 
ZelMose hexgestellt seih. Hierza koimte eine durcli Schmelzen von Hacf&sem 
10 eiiialtene^ verflussigte Zellulosemasse mit dner Scbiditdicke von tis ru eimgeo 

Zehniel Millimetem auf einen iDom aufgestrichen und nacih. dem Trockden als feitiges 
Foxrnteil von diesem abgezogen weideix^ Um diesen Vorgang za erL^cbtem, k&nxte 
der Dbm zunaebsi mit einem Txemxmittel bestndiea wexdi^; Audi deraxt 
hergesteUte lBIlse, die nadi.dem Trocknen eine pappenartxge KonsisteDz hat, kaxm im 
IS AnschluB daraix auf den Aufi^agewindeabschidtt 6 anf gmogen weiden. 

Die Sdiucdilllle 10 wiixde bisbisr ai$ eixi separat bexgestelltes iipd eacst spSter mit dem 
Ajosdblufieiide 4 veibondenes. TdU besclixiebeai. Das hat detn Voiteil, dafi die' Schxaiib- 
verbindungsetemente 1 tind die ScbutzbOUeiii 10 von versdbiedenen Hecstellem 
20 hergestdlt inul die SdmtdiM 

eingelegt witd, m den AnschkiBcaideii 4 angebraclit werdeh kSnnen. Altetnativ kann 
die ScbiitzliQUe 10 abex auch als integrales, von voiiiherein fest mit dem Aufien- 
gewindeabscbi^ 6 verbmidenes Element hergestellt weiden. Hierzu wird beispiels- 
• weise eine ftassige Ranststdff- oder ZelMosemasse in ein Tanchbad gegeben und das 
.25 AnschluBende 4 in diesem Tauchbad getrSiflct, so daB sich das Hiillenmaterial fest an 
die aufieare Umfangswand des AnschluBendes 4 legt wd dabei teilweise aiicb in die 
Gewindegange 8 und 8a eindringt. In diesem Pall bilden das Schraubverbindungs- 
element 1 und die SdnitzhQlle 10 eine fix und fetdg voifebrizierte Einheit. 

\ 30 Unabhangig von dem beschriebenen Heistellungsverfabien ergibt sich der. Vorteil, daB 
die S9hutzhuUe 10 nach dem Einbringen des Dipbtmittels 9 agpUzi^ werden kann tmd 
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deh AiiBengewiodeabschnitl: 6 damn tdcht but vor em^ xiogewollteD HexmslOs^sn des. 
Dicblmittds 9, sostdem aubh vor mecihaiiischeQ. BesdtSdigaogeo. oder SchBd^ m den 
DiditmittdiL schOtzt, die sidi in Eolge der Handhabuag der Schraubverbindungs- 
• ' demgnt^ 1 als S.chOttgut beim Transport, bei deoc Lageruiig odet bei einer sonstigeiL, 
5 vor d^ ei^ezdiidien Anwendung exfolgenden Bwuteung ergebea Iconnt^ 

Weitethin stellt die Sdmtzhulle 10 siclier, dafl der Anwender beim ZusainxneTifilgen 
des Scbraiibverbmdiiiigsel^nei^ 1 etwa mil einem zweiten solchen Schiaubver- 
V-> binduBgselement 14 (Fig, 2) nicbt vor die Aufgabe gestellt wird, das Diditmittel 9 

• 10 selbst in die GewindegSng© 8 eaiibiingen zu mussen. Dex Aiiwender biaxicbt vielmebr . 
das niit der SchutzhtSle 10 versehene Ansctoluflende 4 nur mitsetQem Vorderende 
voran in ein mit einem exitsprechenden Ixmengewinde- 15 veisehenes Afischlofiende 16 
des anzukoppebiden Scbianbveibindungseledaents 14 einzudiehen. Die flexitdjb 
Sdnit29ifllle ID wixd dabei vom loomgewindeabsdiniii IS ziiMfflinen mit d^ Dicht- 
.15 tBitiel. 9 Jn die Gewindegange 8 gedioickt, Sollte die SchmzhaUe 10 heam weiteim 
Eindtdieo der Gewfa«ieabschnite 
• die GewindegSnge bildenden R^en abgescbert weiden, daim bedeatet dies kemen 
Niachtdl.' Desm dnetsdits ist dann, wie Fig. 2 erkemea daa Dicbtnuttel 9 bereits 
zwiscihm die voidbceQ GewindegSnge ^ngediuxigen iind in diesen v^xesst,' ^Sbtmi . 
w 20 andererseits die ScbuMiQlle 10, wie em abgesdhertes Tdl lOb in Fig. 2 andeutet; eist . 

. nach vnd nach vom Anfiengewindeabsdmitt 6'abgestidft 'wicd, so daA das Dichtmittel • . 
$ sicher in die- Zwiscbentaume zwiadien den Gewmdeabschnitten eintritt tmd dsdiircb ' 
for £e erfbxderliche Abdidxtung sorgt. Bei AD:wenduiQg von Hanffasem als .Dicbimittdi 
. gilt dies tun so ]cnehr, als die Anfangsend^ dieser Fasem nach dem'Zxisanmienbringea 
25 der eisten Gewindegange det Telle 1 txad 14 bereits fest zwischen diesen eingespannt 
, sind imd sicb dann xiLcht mdboc. wegscbieben bisw. weg^eben lassen. 

Die Schutzbulie 10 wild zweckmaBig aus einem weichen nnd so flexiblen Material 
hergestellt, dafi sie beim Herstellen der Schraubverbindung obne weiteres zusaxomen 
30 mit dem Dicbtmittel 9 in die Gewindegange dier za SagendenTeile eintretMi kann. 
Moglicb ware es aber auch, bartere Materialien zu verwenden \md die Schutzbulle 10. 
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.-8- ' . . 

an d« Ba»fetdle iinraitte^ 
Aa<±: in rfnem solchcaFaU ist 
Chen Vetteihing und ^ 

• . : AuBengewiiideabscihiiltts 6 angeoidnet wird, bevor die SchmbveAiaadung bexgest^Ut 
5 wirdL ' . ' 

. Zusatzlicb zu den beschriebenen MaBnahmen kaim vorgesehen sein, das Dichtmittel 
vor der Applikation xnit einem danerelasti^ 
O Haftmittel zu benetzen, um es vor d^ Aofbringifen Oder ggf. aach nacb dem Ab- 

10 streifen der Sdantzbulle lb sicber in den .Gewindegangen 8 zu baltea. Dabei ist jedbtdi 
daidnf zu acbtm, daB fax Fall von Scbxaubverfaindmigseleiaenten 1 bzw. 14 fOr Trink- 
wasserleitungen od. dgl. ma lebensmittelecbte Materialien verwendet werden. Das gilt 
ancb biijsicbtlicb. eines eftwa zur Befe&tigung der Schwtziiiille 10 ao der Scbiilter 11 
(Fig. 1) verwendeten Klebers- . . . 

. U,.. r..^ ... .._ ' _ . 

Die in Fig: 3 da^est^te AosfSbruiigafdnn ernes eifinduagSgexxififieA SchmiBvet^ 
bindmigselementt 25 mxtacscbeidet sich von derjesoigen oadi Fig. 1 dadufch, dass sie 
. nnr dmen AuBengewiDdeabscihnitt 6 aufiweist. Das Schraubverbindungselemenfc 25 ist 
dabd als das Ende einsr Aimatuieiiibeit ausgeftOnt, die B. an eine wandbefestigte 
20 V«tso]:gangsleitaiig 26 (Fig. 4) von .Wasser od- dgL oDsdtdjeQbar ist. Die Versof- 
gungsleitiinig 26 w€a$t dabei an eiiiein l^ode emeu dem AuBengewindeabscdiaitt 6 
angepafiten iDnj^ewindeabschmtt IS eatspiedbeDd Fig. 2 auf . Ober die Qewinde- 
abscbnltte 15^ 6 k&meu das ScbiaubveibijddimgseletBe^ 25 nnd die V^orguogs- 
leitimg 26 nwteiiMaiaer'verbxinden weiden, wobca die erfiadimgsgCThaBe, auf dem 
25 AaBeDgewiiide 6 des Scliuraubverbtndimgselements 25 voigesehene Schutzbulle 10 
(Fig- 4) wie anhand der Fig. 2 beschrieben zusammeu mit dem Dicbtmittel 9 vom 
Innengeweindeabscluutt 15, in die Gewindegange 8 gedruckt wird, Dabei kann, wie 
duxcb ein Bezugszeicben 10c in Fig. 3 ahgedeutet ist, der tu dem Gewindegang 8a 
befindlidie Teil der, IScbutzbulle 10 aucb zwiscben dem Immen- und AuBengewinde- 
30 abschnitt 15, 6 verbleibeou 
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j3as AasfOhruDgslmspiel sach Fig. S.bis 7 unt^ctaeidet sidbi von dem der Fig. 1 bis 4 
insbesotuiere daduret^ dafi doe taschenaztig ansgebildete SchutsdifiUe 18 (Fig. 7)' 
vorgie^difisi iind eia Dicbtmittel 19 in die Sdmtaslaclllle 18 intogriert ist. 

5 Die Scbutzhuile 1& eixthalt nach Fig, 5 und 7 ein Irmjenteil 20 und Dadtk Fig. 6 und 7 
eia AuBenteii 21. Das Iimenteil 20 'besitzt eine. Iniueixwand 22« die an einen gegebeneix 
AuSengewindeab&chxiitt (z, B. den Aufiengewindeabscbmtt 6 tiacb Fig, 1 bis 4) ange- 
' paBt ist, an. dem die Schutzhline 18 befestigt werdea soli. Die Wandstazke der 
Inneixwaiid 22 ist vorzugsweise nur einige buBdjertstel Millimeter diek xrad entspr&- 

10 chend den Etb^btmgen und Vextiefungen eines Aufiengewindes idi LUngsschnitt . 

ziclc^clcfdiZDig aizsgebildet, wie Fig. 5 deudich zeigt. Die Izmenwand 22 besitzt daber 
einen iimeieii, auf den AiiBengetiiandeabsdm^ z. B. des ^cfaraubvarbxndmigselfi^^ 
.1 passenden Xxmengewindeabscbnitt mit Gewinde^ingen 22a wid einea entsprechexid. 
gefonnten Aufiengewindeabsdmitt mit GewindegSng^ 22b. Aifti iQckwSrtigen Ende ist 

15 die Xnoen^vand 22 xnit einmi radial.nacb aiifien ragenden Montageflansch 22c ver- ' 



sehm, der sich im tnontiertra Ztistand z. BTan' die 'Scbulter 1 r gemSB^Fig: Fbiis 4 ; 
axd^enaoQ. 

Die Form des Anfientdlls 21 enb^ricbC im wesaodichen der Foina der Schntzbfflle lO 
20 der Fig. 1 bis 4. Im Unteischied daza ist allexdings det TrmeBvhiTdnnesser des 
Aufienteils 21 voizagsweise geringfUgig groffer .als der Anfiendnrcbmesser des 
Innenteils 20, damit zwischen beiden ein Zwisch^aum 23 entsteht; lyie in etnem 
aufgebrochenen Teil der Fig. 7 angedeutet ist. Dieser Zwischemcaum 23 dieat als 
Aiifhahmeramn fiir das Dicbtroittel 19, das wie im Fall der Fig. 1 bis 4 aus Hanffo- 

2S sem Oder aus in Abbangigkeit vom Anwendimgsfall gewahlten Dichtstoffen bestehen 
kann, die insbesondere in die an der Anfienseite der Innenwand 22 gebildeten^ Qewin- 
degange 22b des Ixmenteils 20 eingdegt nnd in Acbsricbtiing sc^iraubenlimenfoimig 
gewickelt weiden. An seinem nickwartigen Ende weist das AuBenteii 21 analog zu 
Fig. 1 bis 4 ein^ radial nacb aoQen ragenden Montageflanscb 21a auf, wahrend es am * 

30 Vorderende analog zu Fig.. 1 mit eixier EindrSckung bzw« Sicke 21b versehen wiid^ 
(Fig. 7). V • 
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Das AixSenteU 21 wild nach dem Eanlegen des.Dicbtmitiels 19 in die Gewinde^bige 
22b bzwjr dm Zwischenratim 23 Is^oaxial 2a easn&r gemeinsaznjen Ubigsachse 24 aiif das 
ImiOTteil 20 aufgezogen, bis die Monfageflansche 22c, 2ia aneinanderliegen, Beide 
Montageflanscih© 22c, 21a kOnnen dann durch Klebea, VerschweiBeii odejr ein knderes 
5 geeignetes FUgeverMiren nuteina^ 

teil 21 nach dem Aufziehea aiif das fon^teil ^0 analog m Fig, 1 bis 4 mit der 
' Eixidxuckimg 2ib yexsehen, die m eiBen vom Dichtxmttel 19 fieien AuBengewindegang 
. 22b des Innenteils 20 eintritt. Im Unterscbled zu Fig. 1 iind 2 liegt dahei einerseite 
das Dichtmittel 19 nicht luumttelbar hx den Gewindegangen des jeweiligep Schraubvet^ 
10 bindungselements 1^ sortdem \j\ 4^ C^:vu\\};^^g^j\^RT\ Hgg r^frnnRn TTme nteilR 

wahrend andecetseits das AuBenteiL 21 nicht iixdmttelbac am -Sdhraubvetbinduiigs- 
dement 1» sondCTi an ent^echend au&gebildeten Absciuiitten des I^xienteils 20 
befesdgt wild, babei.ist klax, dafi der Innendatchinesser des AiiBenteils 21. im 
wesenllichen dem AuBeiiduxchinesser des Tnnftnteiijg 20 entspricbt imd det Zwischeor 
lanm 23 daher im wj»eiidi(^ifiii durch die v-fOnnigen AuBengewindegSnge 22b des 
Iniieiit^ 20 gebiktet sein . ' ^ ^ ^ ^ 



15 



Pie SdbutzhOfie 18 nach Fig. S Iris 7 bi^t d^ Vozt^. dafi sie'nadiix3.g!ichi*z. B. an 

ein^ Baustelle, koaxial auf die AuBengewindeabscbn^ 6 von Schiaubverbixidungs- . 
20 elementen 1 bzw. 23 eaatasprechender GiOfie aul^eschraiibt wetden kann. Das ist 

insbesondeie bd RcpajaturarbeiteA erwQnscht, wenn eine' nut emem bexdte vorhande- 
' nen Schraubveibizidungselement hergestelite Vbrbindung undicht geworden ist. 

Mdglich ist es aber wie ixn Fall der Fig. 1 bis 4 auch, die SchutshuUen 18 werksseidg 

auf die Schraubverbindungseiemente 1 aufzudrehen, um diese einerseits mit ^nem 
25 Werkssdttig applizierten Dichtmittd. 19 zu veisehen^ andererseits dieses tmd auch die 

Gewindegange der Scl^aubverbixidungselememe 1 beim Transport, bei der Lageriiog 

usw; zu schtitzen. 

Das Lmenteil 20 besteht votzugsweise aus einem w^chen^ schmiegsamen Material, da 
30 es. nach dem Aufbringen auf einen Au6e;ngewindeabschnitt 6 edmlteableibt und nicht 
imr in, die Gewindegange z. B. des Sdnanbgewindeeleinents 1, sododem itiaglichst 
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aiich in alle in diesen voitlandenen Rie&n ad. dgli dbadringen soil, wenn FOgen 
der Schraubverbindimg ein radial nach. ixmen wirkend^r Diuck auf das Dicbtniittdl 19 
ausgeSbt wild. Das AuBenteil 21 kann dagegen wie die SchmzhGUe 10 nach Fig. 1 
. bis 4 aus ednaoa harteren Material bestehen und beim FtLgen der Scbraubverbindang 
5 abgeschert oder nacti binten weggeschoben wexden, wie in Fig- 2 und 4 durc^ das 
, B^ugszeichen 10b angbdeutet ist, oder beim Fugen zwisdbien d&a Innen- und Aufien- 
gewindeabfidmittto (15, 6) verbleiben. 

Die HersteUung der Teile 2Q und 21 kann im wesenflicben auf die$elbe Weise 
^olgen, wie oben fur die sepaiat bteizustelleiide SdhixtzhlOle 10 bescbriebe^ ist. 

Die SdmtzhQllen 10 und 18 k5niien xnit ibrai. auf die Aufie^ewindeabscimiCte 6 
auMdibaxm Abscihoiteea im wesentlidien zylindriscb Oder Idcht konisch au^gebildet 
Oder aox!£twie 9n die Oewindefoxmen der Schraubverbindungselemeiite ang^aSt sein, 
wie es beispieiswdLse bei Sohimdyverbiodurigsdlenka^^ ocfbidiBflidi sein kann, die ndt 

NPT<3ewSdto"l^a]ti^ 

versehen sind, . . 

Der Voiteil von Dicbtinitteln aus Haof bestebt daiin^ dafi lbiif beim Feucbtwerden 
qoillt und daher keine Neigung dazu besitzt, undicht zn weiden, sondem aUenfalls 
eine nocb staxkere Abdichiung bewirkt. Altemady konnen aber aubh. andere Dicbt- 
mittel, vorzugsweise mit entsprechendeai Eigenscbafien, verwendet werdCT., Im Fall 
der Figi 5 bis 7. ware sogar die Anwendung flieUjShiger Materialien denkbar, die 
aucb in Fasten^ oder Puiverform vorliegen kSnnm und beim FQgen der Schraubver- 
bmdung tief in die m dicbtendea Qewindesibscbmtte eis^^reBt werden. 

Die Erfindung i$t nicbt auf die beschriebeneh AusfOhnmgsbeispiele bescbxankt^ die auf 
viel&dxe Weise abgewandelt weiden kgnnten. Dies gilt insbesondere fur die im. 
Eiozelfall vorgeseheuen Qidfien* Materialien und Formen der veiscbiedraen T^Ue. 

30 , " * / . ■ . • ' ■. ^ . : ■ 

Wdter ifit der A-vusdrock "Scfliraubv^ftdndungseii^D^^ im weitesten Sinne za ver- 




15 



• : 20 
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' ' ' steben. Die fff R^^w^g^ gft^sftftTi Scfixkiibveibiiiduiigseleaiei^ kOtmeo zJ B- 2iit 
Veibi&duiig XDit entsprecheiideii VeAinduiigselementeii eing^chtet sem. Moglich 
wSre femeTt sie fest Oder Idsbar mit ^rtpLti zugeordnetea Gewindeabsctmitten von 
Rohxen, Vraatilejx, Aimaturea od. dgl. ±a vepbindeii. ScWieBlich ist klar, daB die 
.5 b^chriebenem Dlchtmittel mid SchatzhuUeii auch. an den Gewindeteilen von RoliaeiU 
Ventilen, Aimatiiren usw. angebiacbt ^erdeti konBMi, die dann. mit an sich. beliebigen, 
^otsprectieaide Oewindeabschiutte aufweisenden Sduratibverbindimgselens^^ 
kDmbizdert weidexL. . ; 

• . 10 Oemifi einer besondeic« vorteilhaften WeiteibMimg der Erfindmig wird dea Hanf^ 
&sem bzw. dem im Eiiizei&Il verwendeten! Dichtmittel 9 eine ausr^chende Anzahl 
dtinner Drahte aus Kupf^, Silber oder einem andsten oligodynamisch wiitenden - 
. M^tail beigenuscJxt, inisbesondere z. B. eingeflochten. Dabei wild dec Vcjrteil grautzt, 
dafi oligodynainisch wiidcende MeteUe das Wadistum verscbiedener Mjkroorginismen 
IS . iiftrmifien od^ diesd AdSkrootgaxilsmexL abtOtBii, wie,dies* z. B.- fO): Kupfer mit Bezug . 

auf AlgenoderSilb^iSri^Sgap^^ — 
. Mit deraTtigm od^ aodecea MateriaUen, die Keime und/odeE Bakteritea sibiOteo oder 
decea Wadisdun bemmeo^ konaeii die beacbti^eDBii Diditungm gleicdizditig weitge- 
bend bakterien- und kejxnfirei gemacbt bzwV gehalteii wecdeo, um dadurch einRchiagi- 
'20 gea NQtmen za genBg^ Anstelle feini^, z: BL maximal 2/10 Millimeter starker 
; $chwenn^alld^te kSimexiL aoch ScbwerinmUpulver verweodet w^dm, die in ge- 
eigDiBteii MeiDg^ z, B. deqjeidgeiL Dicbtmittelii 19 beig^nischt warden, die sich. in 
I d» von den ScbutzfauUen 18 nach Fig. S bis 7 gebildeten Taschen befioden. 

25 Weiterhin konnen die beschiieb^n Sdmt2Milen entspiechend den vorkonimenden 
Normgrdfien der Hblichen ScbiaubverbiodiuigseleiQeiite in veischiedenen Grofien 
bergest&nt \md. angebotea werden. Aber anch die MaBinahmen^ die oben zur Befesd^ 
gung der Scbutzhtillen an den SchraubverbiDdungselementen Oder der eiozelnen Teile 
' der ScdtratzhiDlen nntereinander beispielhaft angegeben sind» kSnnen je nach Bedarf 
30 yaiSiett werdto, AUch die HersteHiing der Sdiutzhiillen ist im Piinzip in weiten 
Oienzen.vadierbar, Avfierdem ist klar, da6 die SchutzhUllen 10» 18 an ibxen 
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VoTderaidesit d. h. doxt, wo sie in dnen zugehodgm Inne^igewi^eabschmtt einr 
zudrehen skid, zweckmaBig mit BinfOhruxigsscliraseii vetfidben oder in anderer Weise 
aasgebildet weiden, xim den Einfuhrung^vorgang zu erleichtem, SchUefilich. versteht 
sich, dafi die verscbiedenen Merkmale auch in anderen als den bespbriebenieii und 
S dargesteUten Koxnbinatioiien. angewex^ 



1 
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1. SdbiaubveAiiidimgseleviient knit einem Anfiengewindeabschmtt (6) xmd einem in' 
dessen Gewindej^gen (8) angeordaetea Dichtmittel (9, 19), daduxdbi gels^mizeiclmet, 
da& es mit eiziei den AiiBezigewmdeabscbmtt (6) umgebenden, aus emem fLexiblea 
Material hergestelltw und zum Halten des Dichtmittels (9, 19) in den Gewindegangen 

5 (8) bestiixmsdten Scbut^^ 

2. Scbraubverfjindangselement nach Anspxuch 1, dadurch gekexmzeichuet, daB die 
Scbutziitllle (10) durch &men Tauch- oder Spritzvorgang auf den AuBengewinde' 
abscihtutt (6) diOdPgebxach^ 

3l SchiaubverbiiidiuigselCTayeiDt .na^ 1, daidurcli gekBmiztdd^^ daB diia 

SdtojtzhQBlle (10) aus einer durch Tiei^^en hetsestellten, auf den AuBeiigewixide< 
. absdnutt (6) aufgezogeaen HfUse bestelbt.. 

IS 4. SctataubverbiiKimigselCTiieDt nach Anspmcb 2 oder 3, dadorch 

die Scht&tzbflUe (10) an ihrer Rfickseite mit dbiem Montageflansch (lOa^ 22c).verseben 
ist, ■ 



5. ^>i^1wftrbmdiingRrfeme(n» nach AD8piuch .4- daduTch gekezmzeichnfit, daB der 
20 Montageflansch (10a« 22c) an einer am ruckwartigen Bnde des AtlBengewindeab^. 
scfanitts (6) vatge&ehenen Scfaultex (11) asliegt und init dieser verbindbar ist« 



6. Scbtaubverbii^migsdLemm^ Aosprucli 5.^ dadxaxcb gekescmzeicbnet, daB der 
Moatageflanscli (10a, 22c) init der Schulter (11) durch Kleben verbindbar ist. 



25' 



7, Schratibverbmdxmgsdement nach einem der Aiisprflche 3 bis 6, dadiiich gekenn- 
zeichnet, daB ein am vorderen Ende des AuBengewm^deabschnitts (6) liegender 
Gewindegang (8a) frei von Dichtmitt:er(9) ist und die SchutzhfilLe (10) in Achsricbtong 
des AuBengewindeabschnitte (6) formschlQsaig mit diesem Qewiudegai^ XSa) ver- 
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Inxiuleii isL . • . - ' 

. 8. Sdbi^ubvertjindoiigseleineiit nach Anspmcll 7, daducdh. gekeimzGidinet, dafi die 
foimschllissige Verbinduiig dutch Einachtita^fea Oder Kii^Hrfff>Vtfti hiergesteUt isL 

5 ' ; ' ' - . ' . 

9. SciiimibveTbmduiigselement nach em&m der AjisprQche 1 bis 8, dadufch gekenn- . 
zeichnet, daB.das DidHmittel (9) m den Gewindegangen (8) des AiiBeiigewiiide- 
abschnitts (6) iiomittelbat anliegt lind die S(±ui2iiiaie (10) einen im wesenflichen dem ' 
AuBeiiduictmiesser des Atifieagewiikdeabsdiiiitts (6) entspiechexiden Imiepduxchzziesser 

10 aufweist. . . 

10. Schxaubveibuidimgsel^ nadi exoem der Anspiilche 1 bis 9, dadxixch gekenur 
zeicbnet» dafi die SchutzhtOle (18) em bmeoteil (20) mit einer an ddn Aufiengewinde^ 
absdbxult (6) ang^aBten ImieiEv^aiid (22) mad ein das iDiieateil'(20) umgebendes 

tS Aufiemteil (21) eothSlt, wobei das Dicbtmittel (i9) zwischen dem Trmen- utid dem ' 
AiiBenteU .(20 bis 21) angeoidnet isL ■ - ' ~ " 

11. Scliiraubverbixidimgselemeitf nach Anspracb 10, dadiirch geTreawgftichti^ j^ HaR das 
Imien- uxid das AuBeidieil (2D» 21) fest mitdnaikder verbindbar sind* 

20. , ' • . ' • 

12. Sdbjnaubverbindiingsele^ nacb AASpiuch 10 oder 11, dadurch gekeimzeiclm^ 
daS das Innen- imd das. AiiBenteil (20« 21) an ihrea VonJexenden in AdisriclitUDg 
fomisdillissig mitemander veibindbar smd. • 

25 13, ScbraubenverbinduiigseldmCTt nach. Anspracfa 11 oder 12, dadurch gekeaaraeich- 
net, dafi Itmentoil und das Aufienteil (20,. 21) aa ihren xuckwartigen Enden mit ziir 
gegenseitigen Verbindtnog beslimmten MoDtageflansdjijezL (21a, '22c) versehen sind. . 

14, Schiaubverbindungselem^ nach ein^ der Anspniche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, daB das Dichtmittel (9« 19) aus einem lang&serigen oder.aus einem faden-^ . 
fSrmigea Matedal gebildet isL , 
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• • -16- • • - . • 

15. Schutzhflne fiir. ein Schraubverbindungselement (1, 25). das tait einem zur 
Aufeahiue eines Dichtanittek (9, 19) l)estinmiten AuBengewkideabsdhiiitt (6) vecsebj^ 
ist, bestehend aus einer zam AvsMebso «of den AofSengevrindbabsctautt (6) bestimm- 
teaHtase. 

5 • .- ' . ' ■ . ' 

16. SdnitdiOUe nach Anspmch 15.. 6aiiansk gekenDzeiduiet, dafi ak einea im wesent- 
iiciieg dem Auflc n diirolmieager des AiigeiigewindeabscbiAts (6) enlsprecfaenden 
lanaidutcliniBsser auiw^t.' 

10 ,17. SchutziiuUe iiach Aijspnich 15 Oder 16, dadurch gekOTnzeichnet,, daB sie ^ 

Inuentwl (20) mit.einer aa den AuBemgewindeabschidtt (6) angepafiten Imienwand C22) 
x»iid«ndMliiiieiitral ,(20) .xiingebeiMies AuBeat^ ^ 
ifanen- imd Aafieot^ (20, 21) mit dnem Dichtmittel (19) veisdien ist, : 

15 18. ScimMiQUe nadi Anspruch 17, dadiucli gekamzeidmet. dafi das Inncai). und das 
Aufienteal 020, 21) &st niiteiiiaxHier ve^^^ 

19. Scbutrfriaie nach eiuem der Anspruche 15 bis 18, dadoich gdEramzeicliii^. daB • 
das Innen- and das Aufienteil (20, 21). an ibxan Voiderenden in Achsrichtuflg fonor 

20 scblQssig TDiteinajoder y^imdea sind. • • " 

20, SdnitzhBM e .nach dnem dor AnsprOdbe is'bis 19, daduxch gefceamzeidhnst, da8 
das Innentea und das AaBeDteU (20, 21) dutch ein an Sxttsa rQckwiiti^ Enden mit 
zbr gegeasdhigen Vexidndixds be^inimtini Mootageflaiischfln. <21a, 22c) veisehea sind. 



25 



21. Schntzhiille nach einem der^AnsprQdie 15 bis 20, dadiuch getemiZBicfaiiBt, dafi 
das Dictomittel (9, 19) aus eioBin lang&secigen bder aus einean ftdenfiannigea 
Material gebildet ist. , ' 



30" 22. ScluHubveibindungselenirait oder ScifautzlmUe nach einem der AnsprQche 1 bis 21, 
dadunai gftlre nn Tff ft ^l met , daB das Dicfattiiittd.(9, 19) ans Hanffasem besteht. 

23, SGlnaubveii>indungselement oder SdniMitm© nach AnsprucSh 22, dadoicb gelmnn- 
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,zddiiij5t, dafi das Linen- und/oder das AuBenteil (20, 21) aus exaeiu Verb\mdwerkstoff 
gebildetist. : - * 

24. Schtanbverbiadungselement oder SchutzhMe uach einem der Ansprfiche 15 bis 
23, dadorcb. gekieiDnzeicbnet, dafi das Iimen- und/oder das Aufienteil <20, 21) proteuir 
baMge Fasem enthaLt. . . * . . 

25. Sdiiaulyfresbindixngselemeiit Oder SchutaditSlle nach einem der AnsprQche IS bis 
23, daduic^ gdoemizeidbmet, daB das fimen- nnd/oder das Aufi^iteil (20, 21) Zelliflose 



26. Schraiabverbindirngseletxijent oder- Scihut2lxQlle.nach etiiem der AnspiQche 15 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, dafi das Innen.- luid/odei das Aufienteil (20, 21) minerali- 
sche Bestahdteile entbalt. 

27. Sclnaj3bveri?ibdungseleniiMt oiler Scbutzlifflle nach einem der Ans[>];aG3ie lS bis 
22, dadurch geketutt^kdme^ dafi das Innienr und/c^r dfi^'AW^^^'^(20r2tX jeWdSs* " 
weapigstens dn.!Polynier «Dili§lt. 

2S. ScfamubvexbindiuigselenieDt oder SdtmtzbMe nach einem. der Anspriiche 1 bis 27, 
dadurdi gekemizeichnet, daB das Dichtmittel (9, 19) wit einem das Wachstum von 
Keinaen und/oder Baktezicn hexnmenden und/od^ diese abtSt^iden Material angerei- 
chert ist. ' 

^ 29. SchraubverbindimgsdemeQt od^ Scbutzhnlle nach Ansproch 28, dadurch gekenn- 
2^cihnet, dafi das Material in Draht- oder Pulverfoxm votliegt. .. 

30. Scdiraubverbindoiigselemeai Oder ScfauizhOlle nach Ausptuch 28 Oder 29, dadurch 
gekennTeichnet, dafi das Material aus einem Schwexmetall best^. . 

31/ Schraubvetbindungseloment; oder Schutshfllle nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
z^chnet, dafi das Material Kupfer ist. 
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